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Sa har kontaktar du Alfa Laval:

S . Tillsammans med den har instruktionshandboken ingar aven foljande
Kontaktdetaljer for alla lander . _
o o dokument i leveransen:
uppdateras regelbundet pa var
webbplats. — Ritning dver PlattférAngaren
Valkommen att besoka — Plattupphéngningslista
www.alfalaval.com och att
kontakta din lokala Alfa Laval- — Artikelférteckning med sprangskiss.
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Svenska Efterlevnad av miljoregler

Efterlevnad av miljoregler

Pa AlfaLaval stravar vi efter att driva vara egna
verksamheter sarent och effektivt som maijligt
samt att ta hansyn till miljdaspekter nar vi
utvecklar, konstruerar, tillverkar, underhaller
och marknadsfér vara produkter.

Uppackning

» Forpackningsmaterial bestar av tra, plast,
pappkartonger och i vissa fall metallband.

« Tra och pappkartonger kan ateranvandas,
atervinnas eller anvandas for energiutvinning

 Plast ska atervinnas eller brannas pa en god-
kand forbranningsanlaggning.

» Metallbanden ska skickas till materialatervin-
ning.

AL
S

Underhall

Vid underhall byts olja och slitageutsatta delar i
maskiner.

« Samtliga metalldelar ska skickas till materi-
alatervinning.

» Utslitna eller trasiga elektronikdelar ska skickas
till en godkand instans fér materialatervinning.

» Olja och samtliga slitageutsatta delar som inte ar
gjorda av metall ska omhandertas enligt lokala
foreskrifter.

Kassering

Uttjant utrustning ska atervinnas enligt gallande
lokala foreskrifte. Utdver sjalva utrustningen ska
samtliga halsovadliga rester fran processvatskan tas
om hand och hanteras pa lampligt satt. | tveksamma
fall eller nar lokala foreskrifter saknas kontaktar du
AlfaLavals lokala férsaljningsforetag.

Plattférangare



Beskrivning Svenska

oL
Beskrivning
Huvudkomponenter
Lyftoglor Béaraxel
Anvands endast for Bar upp kassetterna och
. lyft och tryckplattan.
Stativplatta transportsakring

Stativpelare

Anslutningar
Hal genom
stativplattan, dar
medierna leds in i
plattférangaren.

Gangtappar runt
halen for att fasta
réren i apparaten.
Metallfoder kan
anvandas for att
skydda halen mot
korrosion.

Bult-
skydd

- Styraxel
Haller
kassetterna pa plats
i nederdelen.

Dragbultar
Trycker samman
plattorna

-

Tryckplatta

Flyttbar stalplatta, kan ha
Kassetter anslutningar

Varme overfors mellan medierna genom

de tunna plattorna.

Antalet kassetter bestammer storleken pa
den sammanlagda varmeoverféringsytan.

Skyddsplatar
Levereras pa begaran.

Plattférangare -1
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Beskrivning
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Alfavap 500
Alfavap 650 Alfavap 700
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Beskrivning Svenska
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Funktion

AlfaVap bestar av ett plattpaket med plattor
sammansvetsade i par, sa att de bildar sa kallade
kassetter.

Konceptet med kassetter ger upphov till tva olika
typer av kanaler: packningsforsedda kanaler som
anvands for fordngade media och svetsade
kanaler som anvands for varmeangan.

Plattpaketet monteras mellan en stativplatta och
en tryckplatta, och spanns ihop med dragbultar.

Plattmonstret ar sarskilt utformat for

optimal férangning, med hogre tryckfall i borjan av
forangningskanalen, vilket sakrar
forangningsprocessens start. P& sa vis
maximeras varmeoverforingens effektivitet och
fororeningarna minimeras.

AlfavVap 500

Tva matningsanslutningar ar centralt placerade i
stativplattans underdel. Ett tvafackssystem i
kassetterna sakerstéller en jamn
matningsfordelning till varje enskild kanal, aven i
mycket langa plattpaket.

Forangningen sker pa den packningsférsedda
sidan av kassetten och den koncentrerade
produkten tillsammans med anga lamnar
forangaren genom en centralt placerad anslutning
i stativets Overdel.

Varmeangan kommer in genom tva anslutningar i
stativets 6verdel och kondenseras pa den
svetsade sidan av kassetterna. Kondensat tas ut
genom de tva yttre anslutningarna i nederdelen.
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Varmeanga
Kondensat
JSaft
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Svenska Installation W

Installation

Krav

An

.

av plattorna. ' P
e, 51 s

Utrymme ﬂ
Ett fritt utrymme pa minst lu

Avstangningsventiler

Medieanslutningarna ska Fundament

vara forsedda med Kondensat Montera pa ett plant

avstangningsventiler. fundament som ger
stativet tillrackligt med
stod.

Obs! Installera sakerhetsventiler enligt géllande

« Kontrollera att alla frammande foremal trycktanksforeskrifter.

spolats ut ur systemet innan

rren kopplas in. Om ytan pa plattférangaren forvantas bli mycket

varm eller kall bor férangaren isoleras.
« Setill att roren inte utséatter plattférangaren

for spanning eller pafrestning. Virekommenderar att skyddsplatar anvands som

tacker plattférangaren.
» Anvand inte snabbstdngande ventiler,

f6r att undvika tryckstotar. Fo6r varje modell anges berakningstryck och -

temperatur pa identifieringsskylten. Dessa
» Kontrollera fore start att alla dragbultar ar varden far inte dverskridas.

ordentligt atdragna.

-4 Plattférangare



Py g Installation Svenska
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Lyft

Varning!
A Lyft aldrig i anslutningarna eller i bultarna
som sitter runt dem. Anvand istallet
lampliga remmar vid lyft och
transportsakring.

For mer information kontakta en Alfa Laval-repre-
sentant for att fa dokumentet "Cargo Securing
Instructions” (3490003791, 3490003792 och
3490003793).

Plattférangare -5
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Placera en rem i urtagen enligt bild.
Anvand endast remmar godkanda for

varmevaxlarens vikt!
medfoljande lyftanordningen for att satta

upp varmevaxlaren.
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W Installation Svenska
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Sank ned varmevaxlaren i horisontellt 1age

Hall remmen strackt under hela
lyftproceduren. Se till att remmen halls pa
plats. Skydda varmevaxlarens fotter sa att

de inte skadas.

leveransen medféljande
lyftanordningarna.

Lyft upp varmevaxlaren fran trabjalkarna.
och stall den pa golvet.Montera de i
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Drift
Driftstart
Obs! Kontrollera att plattférangaren &r helt

Foljande anvisningar ar allméanna
och galler endast plattférangaren — inte det
installerade systemet.

Obs!

Se till att du vet vilka som ska 6ppnas forst,
om det finns flera pumpar och ventiler i
systemet.

Obs!

Kylvattnets flodeshastighet ska justeras
langsamt for att undvika
risken for tryckstotar.

En tryckstot ar en kortvarig trycktopp som
kan intraffa vid igangkorning eller
avstangning av ett system och leda till att
vatska

strommar langs ett ror med ljudets
hastighet. Detta kan orsaka stor

Kontrollera fore driftstart att alla dragbultar
ar ordentligt atdragna och att A-mattet ar
korrekt. For A, se bifogad plattférangar-
ritning.

isolerad, dvs. att samtliga ventiler i
anslutna ror ar stdngda.

Oppna alla ventiler i
kondensatledningarna. Pa s vis kan alla
okondenserbara gaser lamna
varmevaxlaren.

Kontrollera pa produktsidan att ventilen &r
stangd mellan pumpen och
flodesregulatorn i systemet.

Om det finns en luftventil vid utgdngen ska
den vara helt 6ppen.

Starta produktmatningspumpen och
Oppna matningsventilen (eller -ventilerna)
langsamt.

Stang luftventilen nar all luft har tdmts ut.

Oppna &ngventilen gradvis.

M-8
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Enheten i drift

Obs!

Flodeshastigheten bor justeras
lAngsamt for att inte utsatta
systemet for plotsliga och extrema
temperatur- och tryckférandringar.

Kontrollera nar anlaggningen ar i drift att

- mediernas temperaturer och tryck ligger inom
\ de gransvarden som anges pa
plattférangarritningen

- inga lackor uppstar pa grund av felaktig
spanning av plattpaketet eller av felaktiga

eller skadade packningar

- stativpelare, bar- och styraxel halls rena och
\ insmorda

- ’ bultarna halls rena och insmorda.

Rena och
insmorda

Inget lackage

Radgor alltid med din lokala Alfa Laval-
aterforsaljare ifall du behover information om

« dimensionerna pa nya plattsatser, om du tanker
andra antalet plattor

* vilket packningsmaterial du bor vélja om
arbetstemperatur och -tryck ska andras
varaktigt, eller om ett nytt medium ska
anvandas i plattférangaren.

Avstangning

@
@
(3

Obs!

Foljande anvisningar ar allmanna
och géller endast plattférangaren — inte det
installerade systemet.

Obs!

Se till att du vet vilka som ska stangas
forst, om det finns flera pumpar och ventiler
i systemet.

Angmatning
Stang &ngmatningsventilerna langsamt.

Produkttillférsel
Stang produktmatningsventilen langsamt.

Stoppa pumpen nar ventilen ar stangd.

Fortsatt att isolera plattforangaren helt,
dvs. samtliga ventiler i anslutna roér ska
vara stangda.

Justera trycket till atmosfariskt
tryck (endast néar plattforangaren oppnas).

Om plattférangaren ska stangas av under
flera dagar eller langre bér den tommas.
Den bor ocksa tommas om
bearbetningsprocessen avbryts nar
omgivningstemperaturen ar under mediets
fryspunkt.

Plattférangare
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Underhall

Underhall

Rengoring pa plats (CIP, Cleaning-In-Place)

Da CIP-utrustning anvands kan plattférangaren
rengodras utan att den behéver 6ppnas.

Foljande Alfa Laval CIP-modeller kan anvandas:
CIP75, CIP200, CIP400 och CIP800.

Om det inte gar att anvanda CIP-metoden maste

rengodringen utforas for hand, se avsnittet Manuell

rengoring.

Vid CIP-rengoring sker foljande
» fororeningar och kalkavlagringar tas bort

* rengjorda ytor passiveras for att
motverka korrosion

» rengdringsvatskor neutraliseras innan de téms

ut.

Folj anvisningarna som medféljer CIP-

utrustningen.

Tvéattvatskor

Rengoringsvatska

Beskrivning

AlfaCaus En starkt alkalisk vatska som anvéands for att ta bort farg, fett, olja och organiska
belaggningar.

AlfaPhos En sur rengoéringsvatska som avlagsnar metalloxid, rost, kalk och andra
oorganiska beldggningar.

AlfaPass En alkalisk vatska som ar avsedd for passivering (korrosionsdampning).

AlfaNeutra En starkt alkalisk vatska som neutraliserar AlfaPhos innan det tdms ut i avlioppet.

Alfa P-Scale Ett surt rengéringspulver med ett korrosionsskyddsmedel som ar speciellt

lampligt for att avlagsna kalciumkarbonat och andra oorganiska belaggningar.

Alfa P-Neutra

Ett alkaliskt pulver som anvands for att neutralisera forbrukat Alfa P-Scale innan
det kastas.

AlfaAdd

En neutral rengéringsforstarkare som anvands tillsammans med AlfaPhos,
AlfaCaus och Alfa P-Scale. Medlet forhojer rengoringseffekten pa oljiga, feta ytor
och pa ytor med organiska belaggningar. AlfaAdd minskar ocksa skumning.

Alpacon Descalant

Ett surt, vattenbaserat, icke halsofarligt rengdringsmedel som &r avsett for att
avlagsna belaggningar, magnetit, alger, humus, musslor, skaldjur, kalk och rost.
Innehaller BIOGEN ACTIVE som aktiv ingrediens, en biologisk blandning som
bestar av fornybara amnen.

Alpacon Degreaser

Ett neutralt avfettningsmedel som anvands med Alpacon Descalant. Avlagsnar
effektivt olja, fett och smoérjmedel, men minskar ocksa skumning. Innehaller
BIOGEN ACTIVE som aktiv ingrediens, en biologisk blandning som bestar av
férnybara amnen.

M - 10

Plattférangare




W Underhall Svenska

P o U o

oMt

Manuell rengoring

Varning! Oppnande
Skyddshandskar ska alltid anvandas

vid hantering av plattor och skyddsplatar Varning! ‘
for att undvika att skarpa kanter Lat plattforangaren kallna

orsakar skador.

om den &r varm, till omkring 40°C 104°
40 °C °.

Kontrollera glidytorna pa baraxeln och
torka rent.

0 Tom plattforangaren.

Mark utsidan av plattsatsen med ett
diagonalt streck.

Plattférangare -11
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Svenska Underhall W
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Mat och skriv upp A-mattet. Oppna de bultpar som har lagerskalar
9 @ vaxelvis och diagonalt i tva steg, enligt
bilderna nedan.
Steg | Bult nr Till mattet
1 1-2-3-4 1,05 A

2 | 1-2 eller3—4 | Oppnande

Var noga med att stativplattan och
tryckplattan hela tiden ar parallella. Nar
plattpaketet Oppnas far tryckplattan inte
shedstallas mer an 10 mm (2 varv per
bult) pa bredden och 25 mm (5 varv per
bult) vertikalt.

Steg 1: Lossa de fyra bultarna vaxelvis och
diagonalt tills plattpaketet har mattet
1,05A.

Lossa de bultar som inte har lagerskalar
och ta bort dem.

Ta bort
bultarna

Ta bort 5o
bultarna\_——

Steg 2: Lossa bultarna vaxelvis diagonalt,
enligt bilden nedan.

- 12 Plattférangare



W Underhall Svenska

S V4
Obs! Oppna plattpaketet genom att lata
AlfaVap 650: Lossa de fem bultarna vaxelvis tryckplattan glida ut langs baraxeln.

tills plattpaketet har mattet 1,05A )
Om kassetterna ska numreras goér du det

innan du tar bort dem.

Kassetterna behover inte demonteras om
de endast ska rengdras med vatten, dvs.
utan rengoéringsmedel.

‘ Ta bort
kassetterna.

Plattférangare - 13
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Svenska Underhall W

Manuell reng6ring av Oppnade enheter

Q Forsiktigt!
A Anvand aldrig saltsyra pa

rostfria plattor. Vatten med hogre klorhal
an 330 ppm far inte

anvandas vid beredning av
rengoringslosningar.

Obs!

Var forsiktig sa att du inte skadar
packningen vid manuell rengdring.

Beldaggningar som kan tas bort med vatten och borste

Plattorna behover inte demonteras fran plattférangaren vid rengoring.

Tag bort belaggningarna med en mjuk Spola vatten med en hogtrycksslang.
G borste och rinnande vatten. 9

Beldggningar som inte kan tas bort med vatten och borste

Plattorna maste demonteras fran plattférangaren under rengdringen.

0 Borsta med rengéringsmedel. e Spola rent med vatten.

- 14 Plattférangare
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Rengdringsmedel —pannsten, skalning
Maxkoncentration 4 %
Maxtemperatur 60 °C °

Pannsten — skalning Sediment Rengoéringsmedel

Kalciumkarbonat Korrosionsprodukter Salpetersyra
Kalciumsulfat Metalloxider Sulfamic acid (aminosulfonisk syra)
Silikater Slam Citronsyra

Aluminiumoxid Fosforsyra

Tvaatomiska organismer Komplexbildare (EDTA, NTA)

och deras exkrement i Natriumpolyfosfater

olika farger

Rengdringsmedel — biologisk tillvaxt, slam
Maxkoncentration 4 %
Maxtemperatur 80 °C °

Biologiskt tillvaxt — slam Rengoringsmedel
Bakterier Natriumhydroxid (kaustiksoda)
Nematoder Natriumkarbonat (kristallsoda)
Protozoer Rengoringseffekten kan forbattras avsevart genom tillsats av sma
mangder hypoklorit eller medel for att bilda komplexbildningar och
ytaktiva amnen.

A Forsiktigt!
Foljande I6sningsmedel bor inte anvandas:
» Ketoner (t.ex. aceton, metyletylketon
eller metylisobutylketon)
» Estrar (t.ex. etylacetat eller butylacetat)
» Halogena kolvaten (t.ex. kloroten,
koltetraklorid eller freoner)
» Aromater (t.ex. bensen eller toluen).

Plattférangare - 15



Svenska Underhall W
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Stangning
Kontrollera att alla téatningsytor ar rena. Tryck ihop plattorna. Dra at i tva steg enligt
figurerna nedan. Var noga med att
stativplattan och tryckplattan hela tiden ar
Borsta rent bultgangorna med en parallella.
stalborste. Smorj gangorna med ett tunt
lager fett, t.ex. Gleitmo 800 eller Steg Bult nr Till mattet
motsvarande.

1 1-2 eller3-4 1,10A

2 1-2-3-4 A

Steg 1: Dra at bultarna vaxelvis diagonalt
tills plattpaketet har mattet 1,10A.

Fast packningarna pa kassetterna eller
kontrollera att alla packningar sitter
ordentligt fast.

@

Obs!

Om packningen sitter fel ser man det
genom att den sticker upp ur
packningssparet eller ligger utanfor

sparet.
Steg 2: Fortsétt att dra at bultarna vaxelvis
o _ och diagonalt, enligt bilden nedan.
Satt in kassetterna med packningarna Kontrollera A-méttet mellan bultarna vid
vanda mot stativplattan. atdragningen.

SV

- 16 Plattférangare



W Underhall Svenska

AlfaVap 650: Dra at de fem bultarna véaxelvis

Obs! @ Satt 6vriga bultar pa plats.
tills plattpaketet har mattet 1,10A.

» Kontrollera brickorna.

« Nar paketet ar fullt atdraget ska alla
bultarna vara lika hart spanda.

» Skillnaden mellan plattpaketslangderna
(A-mattet) matt vid angransande bultar
far inte dverskrida:

—2mm nar A <1000 mm
—4 mm nar A>1 000 mm

« Plattpaketslangden vid alla bultarna far
inte avvika mer &n 1 %.

» Om enheten inte ar fullstandigt tat kan
den dras at till mattet A - 1 %. Hogsta
tillatna atdragningsmoment far dock
inte dverskridas.

Hogsta atdragningsmoment

Obs!

Om ett tryckluftsverktyg anvéands géller
de &tdragningsmoment som visas i
nedanstdende tabell. Mat A-mattet under

Bult- | Bult med lagerskal | Bult med brickor

stor-

lek Om kassetterna ar korrekt monterade
bildar kanterna ett "vaxkakemonster”,

Nm Kpm Nm Kpm enligt nedanstaende bild.

M39 1300 130 2000 200
Om utsidan av plattpaketet har méarkts (se

M48 | 2100 210 3300 330 steg 3 i avsnitt Oppnande) kan du
kontrollera att kassetterna har

Om manuell &tdragning anvands maste monterats i rétt ordning.

atdragningsmomentet beraknas.

Gor foljande om det inte gar att uppna A-mattet

« Kontrollera antalet kassetter och A-mattet.
 Kontrollera att alla muttrar och lagerskalar loper
fritt. | annat fall, rengdr och smorj eller byt ut dem.

A-mattet far overskridas till A+ 1 % i
undantagsfall.

Plattférangare - 17
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Svenska Underhall

Ompackning

Oppna plattférangaren enligt
anvisningarna pa sidan 8.

Limmade packningar

Separat liminstruktion medfdljer
limférpackningen.

Clipon-packningar
Ta bort de gamla packningarna.

Fast clipon-packningen pa kassetten.
Stick in packningshakarna under kanten
pa kassetten.

Obs!
Kontrollera att de tva packningshakarna

sitter ratt.

Stang plattférangaren enligt anvisningarna

pa sidan 13.

Limmade
packningar

Clipon-
packningar
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Provtryckning efter underhall

Underhall Svenska

Innan produktionen startas upp efter att plattorna
eller ler ackningarna har demonterats, monterats
eller bytts ut, bor du genomféra en provtryckning for
Oatt kontrollera den interna och externa
tatningsfunktioneni plattvarmevaxlaren. Under
denna provningmaste en mediesida i taget provas
med den andra sidan dppen for det omgivande
trycket.

Q Forsiktigt!
Anvand aldrig saltsyra pa rostfria plattor.

Vatten med hogre klorhalt &n 330 ppm far
inte anvandas vid beredning av
rengoéringslésningar.

Den rekommenderade provningstiden &r 10 minuter
for varje medium.

Notera att plattvarmevaxlare for kylsystem och
enheter vars medier inte far blandas med vatten
maste torkas efter hydrostatisk provtryckning.

Kontakta leverantdrens lokala representant for
information om provtryckningsproceduren.
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